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压头

固定螺母

上压板

传感器

限位螺母 安装镙丝

底板

B
A

螺杆

安徽天光传感器有限公司

TJH-5M

安装说明：
1、先将传感器与底板用螺钉，安装固定。
2、将压头与传感器固定。
3、将螺杆与下底板固定，注意螺杆不要超出底
     板下平面。然后固定螺母将螺杆锁死。
4、在螺杆上装上一只限位螺母，然后装上上
     压板。（注意螺杆不要超出上压板水平面。）
5、将传感器底板与下安装面固定。
6、将上压板与上安装面固定。调整上压板和螺杆之
      间；上压板与压头之间的同轴度。
7、调整螺杆与限位螺母与上压板的间隙A和B 
    （1~2mm左右）,锁死防脱螺母与限位螺母。

注意事项：
1、注意安装完成后的模块上压板与底板尽量平行。
2、上压板和丝杆不要互相接触。
3、注意限位螺母、上压板和防脱螺母之间一定要有
     间隙，安装完成后的传感器模块上压板是可以半
    自由活动的状态，以便在一定范围内可以自动调
    心。


