
安徽天光传感器有限公司

替代
“图样代号”
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处数
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工期
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编号

设计

300~500mm

审核
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   共  张 

工艺

分区

主管设计

签名更改文件号

批准 第  张

年 月 日标记

标准化

比例阶 段 标 记
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销售

公差范围 ＜0.15mm ＜0.2mm＜0.1mm ＜0.4mm

基本尺寸

＜0.3mm ＜0.5mm

10~50mm 500mm以上50~100mm 100~300mm

未注公差标准(范围控制：轴为负值、孔为正值)

6.236

技术要求

表面电镀Ni
所有锐角倒钝
未注倒角C0.5

3.2
其余

TJH-5BM

2-5kN

合金钢

注意事项：
1、注意安装完成后的模块上板与底板尽量平
行。
2、上板与支撑螺栓有一定的活动间隙，可以
半自由活动的状态，以便在一定范围内可以
自动调心。

安装说明：
1、传感器、垫块与底座用螺钉依次安装
固定。
2、用支撑螺栓将上下垫圈与上板固定，
调整调节螺母，使上板与支撑螺栓有一定
的活动间隙，方便自动调心。然后将锁紧
螺母旋在传感器上，调节好上模板的高度
后，拧紧锁紧螺母。
3、将传感器底板与下安装面固定。
4、将上模板板与上安装面固定。

注意事项：
1、注意安装完成后的模块上板与底板尽量平
行。
2、上板与支撑螺栓有一定的活动间隙，可以
半自由活动的状态，以便在一定范围内可以
自动调心。

安装说明：
1、传感器、垫块与底座用螺钉依次安装
固定。
2、用支撑螺栓将上下垫圈与上板固定，
调整调节螺母，使上板与支撑螺栓有一定
的活动间隙，方便自动调心。然后将锁紧
螺母旋在传感器上，调节好上模板的高度
后，拧紧锁紧螺母。
3、将传感器底板与下安装面固定。
4、将上模板板与上安装面固定。
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