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0~10mm基本尺寸 10~50mm 50~100mm 100~300mm 300~500mm 500mm以上

未注公差标准(范围控制：轴为负值、孔为正值)

＜0.5mm＜0.4mm＜0.3mm公差范围

定位柱

上定位块

上模板

下模板

上压头模板

下压头模板

摇柱

传感器

下定位块

定位螺栓

102

102

TJH-8AM技术要求

表面电镀Ni

所有锐角倒钝

未注倒角C0.5

安装说明：
1、传感器、垫块与下模板用螺钉依次安装固定。
2、将下压头固定在传感器上依次装入摇柱、和上压头。
3、将上模板落在上压头上，依次装入上定位板、定位柱
、下定位板、定位螺栓，拧紧定位螺栓。
4、将导电带分别固定在上下模板上。
5、将传感器下模板与下安装面固定，上模板与上安装面
固定并调节水平。
6、安装完毕后分别将上定位板和下定位板拆除，保留定
位柱和定位螺栓。

合金钢

0.1-5kN
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