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定位螺杆

锁紧螺母
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安徽天光传感器有限公司

锁紧螺母分别旋入上、下模板的定位螺杆上。

3kN-100kN

TJH-14M

5、安装完毕后将调节螺母分别固定在上下模板上，调节
锁紧螺母与U板的间隙B，B的间隙约为5~10mm。

HRC42~46

4、将传感器下模板与下安装面固定，上模板与上安装面

技术要求

固定并调节水平。

未注公差IT10
未注倒钝C0.5

不锈钢

安装说明：
1、将传感器放在下模板上，调整好位置后锁紧偏心垫片
，将压头落在传感器上。
2、分别将调节螺母反向旋入上、下模板的定位螺杆上。
3、将连接板一端固定在上模板上，然后缓慢落在压头上
，调整好位置后将连接板的另一端固定在下模板上，将

1.6
其余

替代

 

   

 

1 2 3 4

A

B

4321

B

A

审核

校核

设计

标记 处数 分区 更改文件号签名 年 月 日

工艺

标准化

批准

阶 段 标 记

共  张 第  张

重量 比例

  日期

  签字

底图总号

旧底图总号

描校

描图

借用件登记

零 件 代 号

 

   版本

主管设计

 1:1

1 1

6121

  

 

   

 


